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I ELEMENTI DI CONTROLLO

- Barra di controllo per disco portautensili per torni CNC con
certificato di controllo allegato.

- Eccentricita / Precisione per attacco, facciata di contatto e
cilindro di controllo entro 0,003 u.

- Sistema d'impiego: dopo averla montata come un normale
portautensile in una stazione a scelta, si puo controllare
I'ortogonalita della stessa facendo scorrere un indicatore
millesimale lungo I'asse X della macchina.

7, GAIT

DATI TECNICI

TOLLERANZA DEL CONO:
Prodotti in classe AT3.

TOLLERANZA DELLA BARRA:

DIAMETRO COASSILITA CILINDRICITA

+/- 0.05 0.005 0.003

DATI COSTRUTTIVI:

- Costruite in acciaio da cementazione certificato e legato
- Cementate con profondita 0,6 - 0,8 mm

- Temprate-rinvenute-brunite

- Durezza HRC 58 +- 2 resistenza 800-1000 N/ mm?

- Finitura di rettifica esterna

- Collaudate 100% con strumenti di misura certificati
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A& EARRE DI CONTROLLO
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DGM MORI cTx310ECO-BMT / NZ1500 / NZ2000

COD. d L d1 d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6

137-00193 40 220 40 m 25 20 39 39 31 31 45 45 35 35 35 35

DGM MORI NLX1500-NLX2000 / NLX2500-NLX3000 / NL2000 (S)MC-2500 (S)MC / NL300OMC (12 STATIONS)

COD. d L d1 d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6

137-00194 50 300 60 13 30 25 54 54 42 42 59 59 47 47 47 47

Fornite in valigetta e con certificato di collaudo

Y
740 ELEMENTI DI CONTROLLO % GAIT




' 7, KINT=K

OKUMA LB2000 EX (M, MY) / LB2500 EX (M) / LB3000 EX (M, MY) / LB3000 EX (MW, MYW)

COD. d L di d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6

137-00195 50 300 60 13 30 25 47,5 475 36,5 36,5 50 50 26 39 39 26

OKUMA LB4000 EX (M, MY)

COD. d L di d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6

137-00196 50 300 60 13 30 25 50 50 39 39 55 55 40 40 40 40

DOOSAN LyNx 220LM

COD. d L d1 d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6

137-00197 40 220 45 9 25 20 375 375 29 29 40 40 29 29 29 29

DOOSAN PUMA230-240M-MS-280LM-1500-2000-2500M/MS/S/SY2100 SERIE-TT1500-TT1800MS/SY
TL2000-2500LM-MX1600/2100TS / LYNX 300M

COD. d L el d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6

137-00198 40 220 55 1 30 20 42,5 42,5 32 32 50 50 32 32 32 32

DOOSAN PUMA300M/MS-V400M-TT2000SY-TT2500SY / TT2500MS-2600/3100 SERIE
MX2000ST-MX2500T/ST/LST-VT450/TM / INVERTURN 3000M

COD. d L di d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6

137-00199 50 300 65 13 30 25 475 475 36,5 36,5 55 55 35 35 35 35

DOOSAN pPuMA400-480M/LM/XLM-VT 750M/TM

COD. d L di d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6
137-00200 50 300 75 13 30 25 56 56 45 45 575 575 45 45 45 45
MAZAK qts200m
COD. d L di d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6
137-00201 40 225 68 9 25 25 42 42 34 34 55 75 45 65 45 65
MAZAK qts3oom
COD. d L di d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6
137-00202 50 325 80 1 27 25 50 50 36 36 74,5 100 60 85 60 85

BIGLIA B301/445/470/501(Y-S)/510/545/550/565/650/658/1200/446/465/745/765-B750/1250 16 ST BV210/315

COD. d L d1 d2 L1 L2 Al A2 A3 A4 B1 B2 B3 B4 B5 B6

137-00209 40 220 55 1 30 20 42 42 31,5 31,5 45 45 32,5 32,5 32,5 32,5

Fornite in valigetta e con certificato di collaudo
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CONTROLLO POSIZIONE
BRACCETTO CAMBIO UTENSILE
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COD. CONO LI::IJ
T

KIT.PRUEFD-TC40 TC40 i
KIT.PRUEFD-TC50 TC50
KIT.PRUEFD-BT30 BT30 1
KIT.PRUEFD-BT40 BT40 |
KIT.PRUEFD-BT50 BT50
KIT.PRUEFD-HSK40 HSK40A
KIT.PRUEFD-HSK63 HSKG3A
KIT.PRUEFD-H100 HSKI00A —HE=
KIT.PRUEFD-C4 C40 jr 2
KIT.PRUEFD-C5 C50
KIT.PRUEFD-C6 Co3
KIT.PRUEFD-C8 Cc80 ‘

1. Inserire manualmente il cono nel mandrino della macchina,

dopo aver montato il codolo normalmente usato.

2. Montare la flangia nel bracetto cambia utensile ed avvicinarsi al
naso macchina.

3. Una volta in posizione provare ad inserire la spina di controllo
a doppio diametro tra i 2 pezzi. Regolare di consequenza
il braccetto cambia utensile fino a raggiungere la perfetta
coassilitd quando la spina entra senza interferenze nei fori della
flangia e del cono.

KIT BARRA DI CONTROLLO + ATTREZZO DI CONTROLLO
POSIZIONE BRACCETTO CAMBIO UTENSILE

COD. CONO BARRA
KIT-TC40-CP-PR TC40 TC40H300D40BC
KIT-BT40-CP-PR BT40 BT40H300D40BC
KIT-HSK63-CP-PR HSK63 HSK63AH346D40BC
KIT-C63-CP-PR Ce3 C63H346D40BC

Y
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I BARRE DI CONTROLLO

o
DIN26623-1
COD. CAPTO d L
C40H180D25BC C40 25 180
C40H300D35BC C40 35 300
C50H180D35BC C50 35 180
C50H300D35BC C50 35 300
Ce3H180D40BC C63 40 180
C63H346D40BC C63 40 346
C80H346D40BC C80 40 346
Fornite in valigetta e con certificato di collaudo
peesesea oy
R 1 :l::: | ©
A L
DIN69871A - DIN2080 - MAS403BT
COD. DESCRIZIONE ISO d L A
217-71506 TC30/BT30H200D30BC 30 30 200 48,4
217-71515 BT40H200D40BC 40 40 200 65,4
217-71507 BT40H300D40BC 40 40 300 654
217-71228 TC40H200D40BC 40 40 200 68,4
217-71201 TC40H300D40BC 40 40 300 68,4
217-71224 TC45H300D50 45 45 300 82,7
217-71230 TC50BT50H200D50BC 50 50 200 101,75
217-71202 TC50/BT50H350D50BC 50 50 350 101,75
217-71209 TC60/BTE0H300D63BC 60 63 300 161,8

Fornite in valigetta e con certificato di collaudo
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I BARRE DI CONTROLLO
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DIN 69871A - MAS403BT (DOPPIO CONTATTO)

COD. DESCRIZIONE 1ISO d L A
217-77201 BT40H200D40BCDK 40 40 200 66,4
217-77204 BT40H300D40BCDK 40 40 300 66,4
217-77205 BT50H350D50BCDK 50 50 350 103,3
217-77103 TC40H200D40BCDK 40 40 200 69,4
217-77101 TC40H300D40BCDK 40 40 300 69,4
217-77102 TC50H350D50BCDK 50 50 350 103,25

Fornite in valigetta e con certificato di collaudo
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DIN69893A
COD. DESCRIZIONE HSK d H

217-71720 HSK32AH176D25C 32 25 176
217-71721 HSK40AH180D25BC 40 25 180
217-71702 HSK40AH300D32C 40 32 300
217-71722 HSK50AH236D32C 50 32 236
217-71703 HSK50AH300D40C 50 40 300
217-71735 HSKG63AH180D40C 63 40 180
217-71724 HSK63AH346D40C 63 40 346
217-71704 HSKE3AH380D40C 63 40 380
217-719M HSK63CH160D40C 63 40 160
217-71736 HSKI00AH180D40C 100 40 180
217-71705 HSKIO0AH350D40C 100 40 350
217-71729 HSKI125AH350D50BC 125 50 350

Fornite in valigetta e con certificato di collaudo
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I BARRE DI CONTROLLO
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DIN 69893+6 F
COD. DESCRIZIONE HSK d H
217-77402 HSK63FH380D40C 63 40 380
Fornite in valigetta e con certificato di collaudo
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DIN 69880
COD. DESCRIZIONE VDI d L
118-52501 VDI25L220D30BC 25 30 220
118-53002 VDI30L230D40BC 30 40 230
118-54003 VDI40L300D50BC 40 50 300
118-55002 VDI50L300D50BC 50 50 300
118-56002 VDI60L300D60BC 60 60 300

Fornite in valigetta e con certificato di collaudo
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I PINZE PER MAGAZZINI UTENSILI
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superiore inferiore (mm)
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832-018030 HSK63A 95 95 110 1 14,6 78 4,1 250 A MOLLAI6X76CM
832-018470 HSKG63A 95 95 110 1 21 n2 59 250 B MOLLAI6X76CP
832-018020 HSKIOOA 135 T8 139 2 40 20,5 n 400 A MOLLA20X102CM
832-018480 HSKIOOA 135 118 139 2 80 50 27 400 B MOLLA20X102CP
832-007940 Cb6 95 91 110 1 15,6 8,3 4.4 250 A MOLLAIEX76CM
832-018490 Cb6 95 91 TI0 1 22,3 1,9 6,3 250 B MOLLAIeX76CP
832-018050 C8 105 85 110 1 18,2 10,5 51 250 A MOLLAIEX89CM
832-018500 C8 105 85 110 1 29 16,7 8,2 250 B MOLLAIeX89CP
832-007980 KM63 95 100  TI0 2 14,4 77 4 250 A MOLLAIEX76CM
832-018510  KM63 95 100  TI0 2 20,5 109 58 250 B MOLLAIEX76CP
832-018520 SK40 95 95 110 1 14,6 7,8 4.1 250 A MOLLAIEX76CM
832-018530 SK40 95 95 110 1 21 .2 59 250 B MOLLAIEX76CP
832-018360 SK50 135 T8 139 2 25 13 7 400 C MOLLA20X102CL
832-018210  SK50 135 M8 139 2 40 27 15 400 A MOLLA20X102CM
832-018540 BT40 95 95 110 1 14,6 78 41 250 A MOLLAIBX76CM
832-018550 BT40 95 95 10 1 21 nz2 59 250 B MOLLAIGX76CP
832-018370 BT50 135 M8 139 2 25 13 7 400 C MOLLA20X102CL
832-018200 BT50 135 M8 139 2 ol 31 17 400 A MOLLA20X102CM

NOTE:

A : Molla Carico Medio
B : Molla Carico Pesante
C : Molla Carico Leggero

PINZE ALLOGGIAMENTO PORTAUTENSILI
PER MAGAZZINI MACCHINE UTENSILI

Grazie alla nostra costante ed intensa collaborazione con i piu
famosi costruttori di macchine utensili, abbiamo sviluppato una
buona esperienza nella produzione di Pinze ad alta precisione per
I'alloggiamento nei magazzini di macchine utensili.

Nella nostra gamma sono presenti attacchi: ISO, HSK ed altri, e
naturalmente siamo aperti ad altre versioni secondo disegno
del cliente.
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